
Si³owniki o podwy¿szonej wytrzyma³oœci
standardu CNOMO - CETOP - ISO

3.0

Skoki standardowe

Od 0 do 150 co 25 mm; od 150 do 500 co 50 mm; od 500 do 1000 co 100 mm. (dla wszystkich œrednic)

Opis

Seria 1303 - 1308 si³owników szpilkowych to seria zaprojektowana ze specjalnym 
uwzglêdnieniem trudnych warunków pracy. 
Tego typu si³owniki zapewniaj¹ rozwi¹zanie wielu trudnych pod wzglêdem wytrzyma³oœci 
problemów konstrukcyjnych wystêpuj¹cych w aplikacjach.

Ich konstrukcja jest zbli¿ona do konstrukcji si³owników hydraulicznych niskiego 
ciœnienia -  wytrzyma³y t³ok z aluminium, uszczelka wargowa, teflonowe prowadzenie 
t³oka. Pokrywy si³owników wykonane s¹ z jednoczêœciowej bry³y aluminium do œrednicy 
t³oka 100 mm i z utwardzonego odlewu stopu aluminium sprawdzonego radiograficznie 
od œrednicy 125mm do 200mm. 

Si³owniki szpilkowe tej serii zaprojektowano w sposób zapewniaj¹cy mo¿liwoœæ 
pracy  w warunkach gdzie medium jest olej o ciœnieniu do 20 bar.
W przypadku pracy z olejem, tuleja prowadz¹ca t³oczysko jest lekko zmodyfikowana, 
zastosowane s¹ równie¿ odpowiednie uszczelnienia oraz dodatkowo wzmocnione s¹ 
szpilki spinaj¹ce pokrywy si³ownika. 

Standardowo wszystkie si³owniki serii 1303  1308 s¹ wyposa¿one w nastawialn¹ 
amortyzacjê powietrzn¹.

Dostêpne w tej serii s¹ równie¿ wersje si³owników pojedynczego dzia³ania 
dla skoków nie przekraczaj¹cych 50 mm.
Kod zamówieniowy uzyskujemy dodaj¹c litery MA dla si³owników ze sprê¿yn¹ przedni¹ 
oraz MP dla si³owników ze sprê¿yn¹ tyln¹.

Przyk³ad: 1303.32.50.01MA
1303.40.25.01MP

Materia³y konstrukcyjne

Pokrywy                      z jednolitej bry³y aluminium do  Ø100, stop aluminium od Ø125 do Ø200

T³oczysko                   chromowana stal C43 lub stal nierdzewna AISI 303

Rura                            wyci¹gana na zimno polerowana wysokiej jakoœci stal z maksymaln¹ 
                                   chropowatoœci¹ Ra 0,15 lub rury z oksydowanego aluminium ,
                                    stali chromowanej , wyci¹ganego i polerowanego aluminium

Szpilki                         stalowe z walcowanymi gwintami

Tuleje amortyzacji      aluminium

Tuleje prowadz¹ce     mosi¹dz (Ø 32, 40, 50) aluminium z tulej¹ 
t³oczysko                    ze samosmaruj¹cego spieku br¹zu dla pozosta³ych œrednic.
T³ok                            wytoczony z jednego kawa³ka aluminium

Uszczelki t³oka           Guma NBR o twardoœci  80 Shore  (lub Viton)

Uszczelnienia             mieszanina samosmaruj¹cego poliuretanu o twardoœci 90 Shore 
t³oczyska                    lub  Viton 

Dane techniczne 

Ciœnienie

Temperatura pracy -5 °C do + 70°C (150 °C z Vitonem)
D³ugoœæ amortyzacji 40 50 Ø  32  63  80  100 125  160  200

 mm. 20 20 22 24 24 25 27 35 35

  filtrowane i naolejone powietrze - olej hydrauliczny
    maks. 12 bar (powietrze) - 20 bar (olej)

Medium

Seria 1303 ÷ 1308
RECTUS POLSKA



Wa¿ne:

Zaleca siê w³aœciwe smarowanie i sprawdzanie elementów mocuj¹cych
 takich jak:  wsporniki, mocowania wahliwe itp. 

Si³owniki o podwy¿szonej wytrzyma³oœci
standardu CNOMO - CETOP - ISO
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Obs³uga i u¿ytkowanie

Si³owniki szpilkowe PNEUMAX s¹ konstrukcj¹ prost¹ w budowie i wytrzyma³¹.
W³aœciwe ich u¿ytkowanie zapewnia pewn¹ i d³ug¹ pracê przez wiele milionów cykli.
Pierwszorzêdn¹ spraw¹ jest dostarczenie do uk³adu czystego i naolejonego powietrza.
Nale¿y unikaæ kombinacji du¿ego obci¹¿enia, d³ugiego skoku i du¿ej prêdkoœci ruchu. 
(W takich przypadkach nale¿y skontaktowaæ siê z naszym dzia³em konstrukcyjnym w celu 
zaprojektowania specjalnej amortyzacji.)
Dobór i projekt si³ownika z uwzglêdnieniem warunków danej aplikacji pozwala na 
unikniêcie czêstych interwencji serwisowych podczas pracy.

Gdy zajdzie potrzeba konserwacji si³ownika nale¿y go rozmontowaæ, 
przemyæ elementy sk³adowe œrodkami odt³uszczaj¹cymi (np. benzyna itp.).
Po sprawdzeniu wszystkich elementów sk³adowych si³ownika oraz po wymienieniu 
zu¿ytych czêœci nale¿y nasmarowaæ odpowiednim smarem i ponownie z³o¿yæ.
Szczególn¹ uwagê nale¿y poœwiêciæ na stan powierzchni œlizgowych tulei i t³oczyska 
si³ownika. Jeœli powierzchnie oka¿¹ siê uszkodzone, wkrótce nowo za³o¿one 
uszczelnienia zostan¹ zu¿yte. 

Nale¿y sprawdziæ, czy luz pomiêdzy tulej¹ prowadz¹c¹ a t³oczyskiem nie jest 
wiêkszy ni¿ 0.2mm. (tolerancja luzu wynosi od +0.05 do +0.07 mm). 
Jeœli luz przekracza 0.2 mm uszczelnienie staje siê nieefektywne. 
Nale¿y mieæ œwiadomoœæ tego, ¿e najbardziej wra¿liw¹ na z³e warunki otoczenia i du¿¹ 
kondensacjê wilgoci czêœci¹ jest nienagwintowana tuleja stalowa bardzo podatna na rdzê. 
Z³e warunki powoduj¹ nieodwracalne zniszczenia wewnêtrznej powierzchni tulei
i przyspieszone zu¿ycie uszczelnieñ. Do naolejenia nale¿y u¿yæ olejów hydraulicznych 
klasy H, np. Castrol MAGNA GC 32.
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3.5

Dane techniczne i kody zamówieniowe podane na stronie 8.0 i dalszych.

Mocowanie czujnika

General

Czujniki do si³owników

Kod zamówieniowy

Uchwyt czujnika  Ø 32 ÷ 63

Uchwyt czujnika  Ø 80 ÷ 125

Uchwyt czujnika  Ø 160 - 200

1306.B

1306.A

1306.C

Si³owniki o podwy¿szonej wytrzymaloœci
z magnesem w t³oku, standard CNOMO - CETOP - ISO

Kod zamówieniowy

1306.Ø.skok.01 (CNOMO)
1307.Ø.skok.01 (CETOP)
1308.Ø.skok.01 (ISO)

Œrednica

Wymiary:

L

Ø 32

Ø 40

Ø 50

Ø 63

Ø 80

Ø 100

Ø 125

Ø 160

Ø 200

59

65

76

87

103

121

144

179

215

L

Si³owniki tej serii produkowane s¹ w œrednicach t³oka od 32mm do 200mm
i wywodz¹ siê bezpoœrednio z serii 1303 (CNOMO) - 1304 (CETOP) -  1305 (ISO).
S¹ wyposa¿one w t³ok z wk³adk¹ magnetyczn¹ z plastoferrytu. 
Akcesoria do mocowania dla tej serii si³owników s¹ te same jak te u¿ywane
dla serii 1303 - 1304 - 1305.

Uchwyt czujnika  Ø 250 (tylko dla ISO, str.. 3.7)1306.D

Ø 250 275
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Nr

   1

2

   3

4

5

   6

   7

   8

   9

  10

  11

  12

  13

 14

 15

 16

  17

 18

19

20

liczba elem.

1

1

8

1

1

2

1

2

1

2

1

1

2

1

1

1

1

4

2

2

Rysuek z³o¿eniowy

Seria 1306 - 1307 - 1308

W wersjach si³owników 
o œrednicach:
32 - 40 - 50

T³oczysko

Uszczelnienie tulei t³oczyska

Œruba mocuj¹ca szpilkê

Tuleja prowadz¹ca t³oczysko

Uszczelnienie tuleja - pokrywa si³ownika

Regulacja amortyzacji

Pokrywa przednia

Uszczelka pokrywy

Tuleja

Uszczelka amortyzacji

Przednia tuleja amortyzacji

Uszczelka tulei amortyzacji

Uszczelnienie t³oka

T³ok

Pierœcieñ teflonowy 

Tuleja tylnej amortyzacji

Pokrywa tylna 

Szpilka mocuj¹ca pokrywy

Zawór szybkiego startu

Magnes

18

3

6

10

16

13

15

14

13

11

9

8

2

4

5

6

7

19

1

10

12

8

3

19

17

20

20

20

14

Si³owniki o podwy¿szonej wytrzyma³oœci
z magnesem w t³oku, standard CNOMO - CETOP - ISO

Opis


