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Materia³y konstrukcyjne

Korpus wyt³aczany  anodyzowany stop aluminium 6060

Tuleje prowadz¹ce spiek br¹zu

Uszczelnienie guma olejoodporna

Prêty stal chromowana  C43

Pokrywa stal cynkowana

Blok monta¿owy stal cynkowana 

Si³owniki wykonane zgodnie ze standardem ISO 6432
Prowadzenie liniowe si³ownika

A = Odleg³oœæ od œrodka ciê¿koœci
B = Œrodek ciê¿koœci obci¹¿enia
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Prowadzenie liniowe si³ownika u¿ywane równie¿ jako urz¹dzenie nieobrotowe dla si³owników o œrednicy 
t³oka 20 i 25mm.
Ich wysoka precyzja wykonania sprawia ¿e s¹ one idealnym rozwi¹zaniem przy aplikacjach automatyki 
przemys³owej, maszynach pakuj¹cych, obrabiarkach  itp.
Kombinacja ró¿nych prowadzeñ liniowych doskonale mo¿e siê spisaæ w uk³adach dla robotyki.
Bezstykowa sygnalizacja po³o¿enia t³oka umo¿liwia monitorowanie stanu systemu.
Gwintowane otwory w prowadzeniu liniowym umo¿liwiaj¹ monta¿ w projektowanym u¿¹dzeniu jak równie¿ i 
przymocowanie przesuwanego obci¹¿enia.

Dane techniczne

Maksymalny zalecany skok

Œrednica 20 25
skok mm. 200 250

Schemat obci¹¿enia w zale¿noœci od odleg³oœci “A”

Obs³uga i u¿ytkowanie

Nale¿y przestrzegaæ podanych diagramów.
Prowadnica jest nasmarowana podczas procesu produkcji co wystarcza do dugiej i bezawaryjnej pracy.

Odleg³oœæ "A" (mm) 

Seria 1200
RECTUS POLSKA



Standardowe  skoki:
Œrednica  20
100 - 150 - 200 mm
Œrednica 25
100 - 150 - 200 - 250 mm

Czujniki i ich uchwyty : u¿ywaæ standardowych
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Kod zamówieniowy

1260.Ø.skok.GLB
(si³ownik ISO 6432 
zamawiaæ osobno)
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Si³owniki wykonane zgodnie ze standardem ISO 6432
Prowadzenie liniowe si³ownika

Seria 1200

RECTUS POLSKA


